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Keine Chance fiir Klebstoffriickstande

Kastenreinigungssystem vom Feinsten

Parallel zur Einflhrung ihrer neuen Kasten hat die Sauerlander Brauerei C. & A.
Veltins, Meschede-Grevenstein, im Frihjahr 2009 auch drei vollig neuartige
Kastenwaschmaschinen vom Schweizer Hersteller Paxona AG aus Wolfwil in
Betrieb genommen. Diese arbeiten nicht mit Hitze oder Chemikalien, sondern mit
einem sehr hohen Wasserdruck, einer ganz speziellen Blirstung sowie einer defi-
nierten Kistendurchfahrt durch die Maschine.

Insgesamt drei Paxona-
Kastenwascher hat
Veltins bereits installiert.
Die Maschine ist kom-
plett selbstreinigend,
spart sehr viel Energie
(Wassertemperatur
max, 40 °C) und Chemie
(keine Reinigungsmittel)
und liefert dennoch per-
fekt saubere Kdsten
ohne Kleber oder
Fremdkarper.

Seit April hat Veltins seinen neuen sil-
bergriinen Mehrwegkasten auf dem
Markt, der die kreative Handschrift des
Porsche-Designstudios tragt. Er wird in-
nerhalb der ndachsten Monate samtli-
che bisherigen griinen Markenkasten
ablosen. Begleitend zu dieser Einzelin-
vestition von tber 35 Mio. Euro wurde
die Kastenreinigung erneuert.

werden weitere Sortenbezeichnungen
fortanin jedem Umlauf perablésbarem
Klebeetikett erkennbar gemacht. Die
Kdsten miissen sauber und frei von jeg-
lichen Fremdstoffen die Waschmaschi-
ne verlassen und vor der nachsten Eti-
kettierung die eigenen Etiketten véllig
ruckstandsfrei abgeldst sein. Vor allem
in der Vergangenheit gab es immer

unterschiedliche Etikettenmaterialien
und Klebstoffe eingesetzt werden,
konnte die bisherige Kastenwascher-
technologie diese nicht restlos entfer-
nen. Hinzu kommt auch die Problema-
tik zuckerhaltiger Limonade, die in den
Radlern und vor allem Biermischge-
tranken enthalten ist, ebenso der Zu-
ckerim Malzbier. Diese angetrockneten

,Wir schaffen es mit dieser neuen Maschine endlich, die bisher fast unlésbaren
Kleber des Handels véllig riickstandsfrei abzul6sen. Alle Kdsten, vor allem auch die
dlteren, leuchten und glédnzen zudem danach wieder fast wie neu” betont Walter
Bauer, Geschdftsfiihrer Technik der Brauerei C. & A. Veltins.

Verschiedene Produkte in
einer Kiste

Wahrend der Sortenschriftzug,,Pil-
sener” kiinftig bei allen Kasten per neu-
artiger Dreikomponenten-Losung fest
in die Kunststoffflachen eingebracht ist,
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wieder Erschwernisse durch die vielen
verschiedenen Handelsetiketten, die
von der internen Kennzeichnung fiir
den Warenfluss tiber Preisschilder bis
hin zu groRRen Barcodes fiir die Stapler-
erkennung, oft tiber vier Kisten hinweg
etikettiert, reichen. Weil handelsseitig

Zuckerriickstande waren bisher nur
schwer zu entfernen. Mit der neuen
Technik von Paxona geschieht das vél-
lig problemlos.

Keine Hitze, sondern Druck ...

Herkdmmliche Kastenwascher set-
zen vor allen Dingen auf heilles Wasser
oder chemische Zusatze, entsprechend
langere Einweichzeiten, einen Wasser-
druck von maximal finf Bar und halb-
herziges Bursten. Langjahrige Tests in
der Getrankebranche zeigen jedoch,
dass speziell Warme genau zum gegen-
teiligen Ergebnis fiihrt. Das Papiereti-
kett 16st sich zwar fast immer ab, aber

Mit einem Ausstold von etwas mehr
als zwei Millionen Hektoliter , Vel-
tins“-Produkten  sowie  lber
500 0ooo Hektolitern der Biermisch-
getranke-Range ,V+“ liegt die Pri-
vatbrauerei, was den Ausstoll an-
belangt, im deutschen Gruppen-
ranking auf Rang 9. Insgesamt vier
Glaslinien (1 x 80000 FlL/h, 1 x
6o o000 Fl./h und 2 x 50000 Fl./h),
eine Dosenlinie sowie eine Kegab-
fiillung fiillen die Biere sowie , V+"-
Biermischgetranke ab.
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durch die Warme werden viele Kleb-
stoffe weich und zdh und sind dann
fast iberhaupt nicht mehr zu entfer-
nen. Hinzu kommt, dass die Kisten val-

Wassertemperatur betragt maximal
40°C. Es gibt keine Einweichzeit, dafiir
werden samtliche Kasten exakt defi-
niert durch die Maschine gefiihrt. Es

Jeder Kasten wird bis zu 50 Mal befiillt. Die Lebens-
dauer eines Mehrwegkastens betrdgt acht bis zehn
Jahre mit vier bis sechs Umldufen pro Jahr.

lig undefiniert durch die Waschma-
schine fahren, was bedeutet, dass es
bei Staus ein so dichtes Gedrange gibt,
dass manche Stellen tiberhaupt nicht
fir die Reinigung erreicht werden. Bei
groBeren Liicken erfolgt ebenfalls kei-
ne gleichmaBige Reinigung.

Veltins suchte daher nach einem
Spezialisten, der sich speziell dieser
Problematik annahm. In der Schweiz
zahlt Paxona in der Getrénkeindustrie
seit Jahrzehnten zu den etablierten
Lieferanten, war aber auch bei der Rea-
lisierung der speziellen Wiinsche erste
Wahl fiir die Sauerlander Brauerei. Ge-
meinsam haben Veltins und die Paxo-
na-Ingenieure an den richtigen Lésun-
gen getiiftelt und intensive Versuche
mit den verschiedensten Biirsten, Dii-
sen, Wasserdriicken sowie den ent-
sprechenden Etiketten und Klebstof-
fen gemacht. Die Blickrichtung galt da-
bei nattrlich der neuen und optisch
herausragenden Kdstengeneration,
aber es ging auch darum, die etwas al-
teren Kasten so zu reinigen, dass sie die
Brauerei optisch perfekt und damit un-
ter optimalem Marketingaspekt ver-
lassen. Das Ergebnis ist eine Kasten-
waschmaschine, die véllig auf Reini-
gungsmittel und Hitze verzichtet. Die

Der Schweizer Maschinenbauer Pa-
xona aus Wolfwil, im deutschspra-
chigen Kanton Solothurn im Nord-
westen der Schweiz gelegen, ge-
hort zur deutschen BBull Technolo-
gy Group, Konigsbach-Stein, und
plant, konzipiert und realisiert seit
4o0Jahren Spezialeinrichtungen so-
wie Maschinen im Nass- und Tro-
ckenteil fiir die Getranke- und Le-
bensmittelindustrie.

sUnsere Anlagen, die alle Hygiene-
anforderungen erfiillen, sind in
Qualitat, Haltbarkeit, Sicherheit so-
wie Zuverldssigkeit Spitzenproduk-
te. Unsere Dienstleistung wird von
unseren Kunden gerne genutzt,
auch um vorhandene Linien zu op-
timieren und neue Losungen zu
schaffen”, unterstreicht Manfred
Biirkin von Paxona.
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entstehen kein Gedrdnge und keine
groflen Liicken mehr, jeder Kasten wird
genau gleich lange und gleich gut in
der Maschine behandelt.

... plus spezielle Diisen und
Biirsten

Die eigentliche Reinigung erfolgt
zunachst mit einem Druck von rund
sieben Bar, wodurch die meisten Eti-
ketten bereits abgel6st sind. Zwei mal
sechs exakt angeordnete Biirsten mit
einer vollig neuen Anordnung als bis-
her iblich rotieren dann streng elek-
tronisch kontrolliert, bevor ein weiterer
Spritzbalken mit speziellen Hoch-
druckdiisen den Kasten perfekt reinigt.
Die Paxona-Maschine besteht im Prin-
zip aus zwei Modulen: Im ersten lduft
der Kasten langs, wird dann um 90° ge-
dreht, bevor er im zweiten Modul quer
gereinigt wird. Kurz vor dem Verlassen
der Maschine werden die Kasten in-
tensiv abgeblasen, wodurch die Was-
seraustragung auf 30 ml bis 50 ml pro
Kasten minimiert werden kann.

Die maximale Leistung der Paxo-
na-Kastenwaschmaschine betragt
5000 Kasten/h,wird aber derzeit anla-
genabhdngig nur mit maximal 4200
Kasten stiindlich gefahren. Die Brauerei
C. & A.Veltins ist mit der neuen Techno-
logie und den Reinigungsergebnissen
so zufrieden, dass bereits eine dritte
Maschine installiert wurde. Alle drei
Kastenwascher konnten durch ihre sehr
kompakte Bauweise in die bestehen-
den Linien eingeplant werden. Dadurch
konnten Kosten fiir aufwendige Ande-
rungen an der Linienfiihrung weitge-
hend vermieden werden. Und auch von
anderen Brauereien besteht laut Man-
fred Birkin von Paxona grofes Interes-
se, denn die Probleme mit den ,unlos-
baren Aufklebern” haben alle.

Reinigung ohne Personal
Die Maschine ist komplett selbst-

reinigend, alle sieben bis zehn Minuten
werden die Kleberreste und Grobparti-

kel, die sich in der Maschine auf einem
Schragboden sammeln, mit Siebbén-
dern ausgetragen. Weiterhin wird er-
reicht, dass bisher kaum zu erkennen-
de defekte oder angebrochene Kasten
durch den hohen Wasserdruck so zer-
stort werden, dass sie ausgeschleust
und nicht mehr befillt werden. Trotz
des hohen Wasserdrucks ist der Was-
serverbrauch nicht héher als in ande-
ren Systemen.

sy~ Revolutionised Crate Rin-

'7:'@ sing Plant
Parallel to the introduction of the
new crates, the brewery Veltins, in
spring 2009, commissioned three
completely novel crate rinsing ma-
chines manufactured by the Swiss
enterprise Paxona. These do not
operate on the basis of heat or che-
micals but with very high water
pressure, a particularly especial
brushing system as well as a defi-
ned crate flow path through the
machine. The actual cleaning pro-
cess is initially conducted with a
pressure of approximately 7 bar
which already leads to the removal
of most of the old labels. Two bat-
ches of respectively six brushes
which are arranged in a complete-
ly novel manner rotate on a strictly
electronically controlled basis befo-
re a further rinsing bar equipped
with special high-pressure sprink-
ler heads clean the crate to perfec-
tion. The Paxona machine princi-
pally consists of two modules. In
the first, the crate moves lengthwi-
se and is subsequently turned
around by go° to clean the other si-
des. Shortly before leaving the ma-
chine, the crates are blown dry in-
tensively, which minimises the re-
sidual water amount to 30 to soml|
per crate. The maximum output of
the crate rinsing plant is sooo cra-
tes per hour.

Direkt nach der
Einfahrt in den
Kastenwascher wird
Jeder einzelne Kasten
sofort fixiert und
zundchst gewendet.
Dabei fallen alle
losen, groben
Fremdkorper heraus.
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